Teuva, 25.05.2004
KAYTTOKOKEMUSRAPORTTI

SUOMEN LAMPOPUU OY

Suomen Liampdpuu Oy:n Teuvalla sijaitsevien puun lampokésittelyuuneissa ilmankiertoa
ylldpitdvien puhaltimien akseleissa uunin sisépuolella, jossa lampdtila on ajoittain yli 220°C +
laakerin oma kayntildmpd (kitkaldimpd), on ollut vaikeuksia 10ytdd sopiva voiteluaine néin vaativiin
olosuhteisiin.

Laakereita on mennyt rikki jopa viikoittain. Erdéltd akselilta, joita uunissa on 3-5, meni viime
talvena 3 viikon aikana 3 laakeria.

Voiteluaineena kéytettiin ja kokeiltiin erilaisia yli 240°C:een (leimahduspiste) kestévii rasvoja,
mutta nekddn eivit auttaneet. Kéytettyjd rasvoja olivat mm. Synco Chemical Corporationin
valmistama synteettinen Super Lube Plus PTFE-geeli (NLGI-luokitus: 2, Viskositeetti 40°C: 365
mm?/s, Tippumispiste: Ei tipu) seké erittdin kuumiin kédyttdolosuhteisiin tarkoitettu synteettinen
Sentinel DSF 3000-rasva (NLGI-luokitus: 1,5, Viskositeetti: 40°C: 675 mm?/s, Tippumispiste: Ei
tipu).

Tédmin jdlkeen, 29. pdivd tammikuuta 2004, asennettaessa jédlleen uutta laakeria voiteluaineeksi
laitettiin kokeilumielessd RVS-Tec Oy:n toimittama RVS Technology-geelin ja ruotsalaisen Axel
Christiernssonin valmistaman synteettisen rasvan sekoitus (NLGI-luokitus 2, Viskositeetti 40°C:
480 mm?/s, Tippumispiste 280°C).

Laitoksen (uunin) eri kohteitten ja puun ldmpétiloja sekd virrankulutusta tarkkaillaan jatkuvasti
valvomon monitoreista (Kuva 3.). Muutaman kéyttotunnin jdlkeen oli todettavissa kyseisen
puhaltimen moottorin ottaman virtamdarédn pudonneen noin 5%, vaikka vain yksi laakeri
puhaltimen akselin/moottorin linjan 4:std laakerista oli voideltu RVS-rasvaseoksella.
RVS-rasvaseosta lisdttiin muutama kerta laakerin normaalin rasvausohjelman mukaisesti.

13,5 viikon kuluttua 30. pdiva huhtikuuta 2004 laakeri lopulta meni jumiin. Laakerin kéyttoika oli
pidentynyt 4-5-kertaiseksi. Kun laakeri avattiin, huomattiin, ettd laakerin terdksinen jakorengas oli
tuhoutunut, jolloin tynnyrimdiset haulit (rullat) olivat pdédsseet kddntyméén vairadn asentoon ja
jumiuttaneet laakerin. Laakerista voi paljain silmin havaita, ettd laakerin sisi- ja ulkokehin
kitkapintoihin oli muodostunut lasimaisen kirkas erittdin siled pinta. Laakeri olisi todennékdisesti
kestényt vield pitkéén, ellei jakorengas olisi hajonnut.

Kasitelty laakeri: 2-rivinen SKF CARB Toroid rullalaakeri tyyppid C2215K (ulkohalkaisija 130
mm).
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Liitteet: Kuvat ja kuvatekstit.



Kuvassa 1. oikealla RV S-kasitellyn laakerin ulkokehd, jonka pinta on muokkautunut lasimaisen
kirkkaaksi ja siledksi. Vasemmalla samanlainen vastaavassa kohteessa toiminut normaalisti
voidellun laakerin ulkokehd. Pinnankarheuden ero nédkyy paljaalla silméllé jopa valokuvasta.

Kuva 1.

Kuvassa 2. on rontgenkuva kuvan 1. RVS-kisitellysté laakerista otetusta ns. hieestd. Tummin alue

on muovia, johon metalli on valettu ennen hieen ottoa. Vaalea alue on alkuperdista laakeriterdsta.

Keskiharmaa alue RVS-teknologialla synnytettyd metallikeraamia, josta erottuvat verrattain hyvin
kerroksen paksuus ja rakenne. Mittakaava nikyy alhaalla vasemmalla.

Kuva 2.



Kuvassa 3. on Suomen Lidmpdpuu Oy:n valvontahuoneen monitori, josta tarkkaillaan
lampouunilaitoksen toimintaa, lampoétiloja, puhaltimien virrankulutusta jne. varsin monipuolisesti
Keskimmadinen puhallin on RVS-teknologialla késitelty puhallin. Sen virrankulutus laski
muutamassa tunnissa noin 5% arvosta 18,0 A arvoon 17,1 A, vaikka vain yksi laakeri 4:sté oli
saanut RVS-kisittelyn

Kuva 3.



