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RENOVACE JAKEHOKOLIV MECHANIZMU
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BEZ DEMONTAZE BEHEM PROVOZU.

RVS TECHNOLOCGY.
PouzZivanim stroji a zafizeni dochazi dusledkem tieni
k opotrebovani a naslednému poklesu vykonu. SniZeni tfeciho
odporu kontaktnich ploch, zlepseni jakosti mazaciho media apod.
sice situaci zlepSuje, ale nefesi. Idealnim Fesenim by bylo vytvoreni
dokonale hladkého a tvrdého povrchu, ktery by byl odolny viici
veskerému opotrebeni.

!

Obr. 1. Pohled z vrchu. Velikost vzorku 0.02 x0.02 mm

Opotrebovany povrch

Obr. 2. Pohled se strany.

Ve snaze se priblizit idealnimu stavu, byl vytvofen projekt RVS
technology, ktery nezlepsuje vlastnosti mazaciho media, ale
unikatnim zplsobem vytvaii novy extremné tvrdy a hladky povrch
piimo na opotiebovaném povrchu. Unikatnost Feseni spociva
v aktivnim ndrdstu nové extremné tvrdé vrstvy (aZz 1.5 mm) pravé
v téch mistech, kde dochazi k nejvétsimu namahdani.

Obr. 3. Pohled z vrchu. Velikost vzorku 0.02 x0.02 mm

Povrch renovovany RVS-technology

Obr. 4. Pohled se strany.

Foto zaznamy jsou z vyzkumného projektu RVS-technology. ktery
se provadél na Statni Univerzité Vaseda (Tokio, Japonsko).



COJETORVS?

RVS je renovacni systém, ktery vytvafi na trenim opotiebovaném
kovovém povrchu soucastek novou metalokeramickou vrstvy,
tloustky az 1,5mm. Obnovuje jakékoliv mechanizmy bez jejich
demontaze béhem provozu.

RVS - jemné disperzni, vice komponentni smés pFirodnich mineralt,
pridavk( a katalyzatord. V oleji se nerozpousti, chemicky s nim
nereaquje a ani neméni jeho viskozitu.

RVS NENI PRISADA DO OLEJE! Olejem se jenom dopravuje na mista,
kde dochazi ke tieni kovovych povrcht.

JAK SE VYTVARI METALOKERAMICKA VRSTVA?

Na rysovacim prkné konstruktéra je vytvoren idealni stav detailu
mechanizmu - konstantni vzdalenost mezi kovovymi povrchy
a maximalni kontaktni plocha. Ve skutecnosti, kdyz zvétsime i tiplné
nové povrchy, zjistime rizné nerovnosti, které se v prabéhu dalSiho
provozu a namahani zvétsuji (obr. 1).

Treci a kluzné povrchy kovovych Casti zafizeni jsou ve svém
plvodnim stavu tvofeny vystupky a prohloubeninami. Kdyz se
mechanizmy uvedou do provozu, povrchy treni se disledkem
vytvorené filmy, narazeji na sebe a dochazi k destrukci, pficemz se do
oleje uvoliuji necistoty. V lokalité nardzeni a zlom( dochazi
k znehodnoceni nejen povrchu, ale i mazaciho media (oleje), poklesu
vykonu a zanaseni olejového filtru.

PFi ulamovani ostrych hran vystupk( dochazi lokalné na
mikroplochach k velmi vysokym teplotam. Teplota souvisi s rychlosti

zlomu, tvrdosti hran a miaze byt az 1200-
A 1300°C. Teplo je nezbytnou podminkou

k spusténi procesu vytvareni ochranné
B metalokeramicka vrstvy (obr. 2).

PFi dodani renovacniho RVS systému, se
Obr. 1 aktivuje jeho Mg-Si slozka a dochazi ke

slozitym mikro-metalurgickym a che-
mickym reakcim. Vytvari se nové Fe-Si
krystaly s geometricky vétsimi mrizkami,
které se nadzdvihnou nad opotrebo-
vanym povrchem a nahradi jej.

Tloustka ochranné vrstvy metaloke-
ramiky proporciondlné souvisi s energii
treni a je requlovand automaticky:
metalokeramika nardsta diky energii treni
- nerovnosti se zahlazuji energie treni se
zmensuje - reakce nahrazovani se zasta-
vuje - zastavuje se nartist RVS-vrstvy.
Tento proces probihda béhem nékolika
Obr. 3 hodin plného provozu.

RVS-technologie - je realna moZnost nejen zastavit proces opotre-
beni, ale obratit jej opaénym smérem k rekonstrukci a obnovy
soucastek

Hlavni technické vliastnosti RVS-metalokeramiky:
* Tloustka metalokeramické vrstvy na pavodnim povrchu
0,02 - 1,5 mm;
velmi vysoka tvrdost, prakticky bez opotrebeni (HRC=63-70):
velmi nizky koeficient tfeni (k=0,003);
nepodléha korozi;
teplota rozpadu 1575-1600°C;
nerozstipava se pfi narazech.

VYHODY PRI VYUZITI RVS-TECHNOLOGY

V AUTOMOBILU:
MOTOR:

* obnovuje se opotiebovany povrch (nartst metalokeramické vrstvy
do 1,5mm), pficemzZ se obnovuje a vyrovnava komprese valct, tlak
oleje, ...;

® RVS zajisti provoz motoru bez opotfebeni pfi suchém startu od
prvnich otacek, a také pri naruseni v systému mazani (zaneseny
filtr, stary olej):

® zarucen provoz motoru i pfi poruchach v systému mazani az do
200 km;

* od okamziku nastartovani je motor pFipraven k provozu a neni
nutno jej zahfivat, a to i v extremnich podminkéch (v zimnim
obdobi, kdy je motor nejvice opotrebovan);

¢ zvysuje se vykon (do 30%):

® znacné se snizuje tfeni mezi jednotlivymi souc¢astkami motoru;

* snizuje se spotieba pohonnych hmot do 20% (v zavislosti na
pdvodnim stavu);

* prodluzuje se Zivotnost oleje 2-3 nasobné, snizeni jeho spotreby:

* snizuje se obsah CO, CH, oxidu dusiku ve vyfukovych plynech do
normalniho stavu;

* prodluzuje se celkova Zivotnost motoru.

LOZISKA:
* obnovuje se opotfebovany povrch (nartist metalokeramiky do
0.02 mm);
* zmensuje se hlucnost a vibrace az o0 40%;
* obnovuje se pFesnost loZiska a celého systemu.

REDUKTOR A PREVODOVKA:
* obnovuje se geometrie kontaktu zubi;
* zmensuje se hlucnost.

HYDRAULICKY ZESILOVAC:
* obnovuje se geometrie opotfebovanych pracovnich povrchii;
* zmensuje se hlucnost a vibrace.

SEZNAM ZARIZENI, KDE SE POUZIVA

RVS-TECHNOLOGIE:

* KOMPRESORY:

* KOVOOBRABECI STROJE ;

* MOTORY osobnich a nakladnich aut riznych znacek, lokomotiv, lodi
atd.;

* VALIVAAKLUZNA LOZISKA;

e CERPADLA;

* HYDRAULIKA: ¢erpadla, hydromotory, ventily a Soupatkové rozvadéce
atd.;



RVS-technologii vyuziva ve svém auté Miikka Honkanen
(pilot Formule Renault, Némecko), na doporuceni své-
ho automechanika. Na otazku, jestli je spokojeny s RVS-
technologii a jak se to projevilo na auté, odpovédél:
* u motoru se snizila pracovni teplota, auto je Zivejsi
a poslusnéjsi:
* u prevodovky a reduktoru se neopotrebovavaji
ozubena kola.

RVS-technology se pouzivda ve Finsku, Japonsku,
Svédsku, Kanadé, Némecku, Rusku a Ciné.

RVS TECHNOLOGY ENGINE TREATMENT
komplet pro motory (benzinové/dieselové):

R

}

- ‘ I-[h}

£ 3 S e oS
s [
mMm, ;IS

. =

RVS Technology Engine Treatment
- komplet pro motory (benzinové/dieselové):

* Obnovuje kompresi cylindru, tlaku oleje;

s Zvysuje vykon motoru (do 30%);

* Snizuje spotiebu pohonnych hmot a oleje.
Metalokeramicka vrstva znacné snizi rychlost opotfebeni
(Zivotnost motoru se zvysi az nékolikanasobné).

Neni nutno pridavat RVS pfi kazdé vyméné oleje!

VS TECHNOLOGY GEARBOX TREATMENT

komplet pro mechanické prevodové skriné a reduktory:
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RVS Technology Gearbox Treatment
- komplet pro mechanické pfevodové skfiné a reduktory:

* Obnovuje geometrii ozubenych kol;

® SniZuje hluénost a vibrace;

* Zmensuje loZiskove mezery;
Metalokeramicka vrstva nékolikanasobné prodlouzi Zivotnost
soucastek, zafazovani prevodovych rychlostnich stupnd je snazsi
apresnéjsi.

RVS SE POUZIVA PRI RENOVACI JINYCH MECHANIZMU:
unikatni zafizeni, kde je cena nahradnich dild velmi vysoka;
presna zafizeni: RVS dokaZe obnovit jejich pfesnost na dlouhou
dobu;
starozZitnosti, na které neni mozné ziskat nahradni dily;
zarizeni, které nelze demontovat, nebo neni mozné zastavit jejich
provoz, kviili technickym procestm;

. Zafizeni, ktera se vyuZivaji v extremnich podminkéch, kde dochazi
k rychlému opotrebeni nahradnich dili a jsou vyZadovany jejich
casté vymény;





