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PEOEPAT

Oruer: 30 ctp., 8 puc., 3 Tab., 2 IPUITOKEHHUSI.

OObeKkT wuccrneaoBaHus - 00paslbl Tap TPEHUsS, W3TOTOBIICHHBIE U3
MarepuasoB: CTajlb - Uyr'yH, OpOH3a - CTajlb, YyTYH - YyT'VH.

Less paOoThI - OnpeiesieHne BIUSIHUSL PEMOHTHO-BOCCTAHOBUTEIBHOIO COCTaBa
(PBC-rexnonormn 3A0O HIIO «Pycnpompemonty Cankrt-IlerepOypr, Poccust) npu
N00ABJIEHNH €0 B CMa3Ky Ha M3HOC 00pasIioB Map TPEHHUSL.

B pesyinbrare ncciienoBaHuii yCTaHOBJIEHO, YTO IIPU UIECHTUYHBIX IapaMerpax
UCIIBITAHUIA: YacTOTE BpallICHUs], BHEIIHEH Harpy3ke Ha oOpasibl M BPEMEHH W3HOCHI
MOCJICTHUX yMeHbInatoTes B 1,2-2 pa3a npu nobarnennn B cmaszky PBC 1o
CpaBHEHHIO ¢ paboToit Ha cMaske 6e3 PBC.

PBC-texHonoruu Moryt ObITh peaIi30BaHbl Ha CyIHE, CYJOPEMOHTHOM
NpEIIPHUATHH, 0a3e TEXHUIECKOTo 0OCTyK1BaHuUs (DI10Ta, B TTOPTY.

PEMOHTHO-BOCCTAHOBUTEJIbHBIII COCTAB (PBC-TEXHOJIOI'MN),
OBPA3LIBI TIAP TPEHI A, M3HOC.

YcmoBust mostydeHuss ordera: mo jgoroBopy. 65029, Opecca - 29, ym
MeunukoBa, 34, OHMY



PEKOMEH/IAIIN

no npuMmeHennto «PBC-rexnonmorum» 3A0 HITIO «PycnpoMpeMoHT»

(Cankr-IlerepOypr, Poccus)

B CYZIOBOM ¥ IOPTOBOU TEXHMKE, HA CYZJOPEMOHTHBIX IPEANPUATUAX Y KDAUHBI

HaumenoBanue y3na coenune-
HUS JeTaIeH

Cny4aii mpuMeHeHus
PBC

[Hemn npumenenust PBC

1. HunuaaponopuiHeBas
rpyIma Ju3eseu,
KOMIIPECCOPOB

2. lleiiku BajgoOB U MOJ-
HIUITHUKY (paMOBbIE, MO-
ThLIEBbIE, TOJIOBHbBIE) AU3E
Jieil, KOMIIPECCOPOB, HACO
COB, MATyOHBIX MEXAHH3
MOB | TIp.

3. BTyJi04HBIE NOAIINITHUKY,
BAJIMKH, NAJIbLbI, IIAPHUP
HBIE COCIMHEHUS U TIP.

a) [Tociie 3amMeHbI win

00paboTKH BTYJIKU
LT -

(GOBAILHBIM ~ KPYTOM,
3aMeHbl KOJIeIl, MOTO-
YUCTKH U TIP.

0) B nepuon skcrya-
TaIuu

[Tocne 3amensl, niepe-
3QJIMBKHM,  HaIUIaBKU
NOAIIHNITHUKOB

a) [locne 3aMeHbI WK
PEMOHTA AeTalien

0) [Ipu 3amene cmas-
KA

VYydiieHue kauecta
MTOBEPXHOCTH, CHUKEHUE
W3HOCa, YCKOPEHHE IIpo-
necca OOKaTKu, TMpeny-
MpeXACHUS 3aUPOB,
MpPEKpaICeHHEe WHTEHCHUB-
HBIX HM3HOCOB, Oe3pas-
OOpHOE BOCCTAHOBJICHUE
HOPMAaJIbHBIX YCIOBUHI
TpPEHUSI.
YBennuenue
HOCTH

JOJIT'OBCY-

VYilydlieHue KauecTna
MOBEPXHOCTEM, YCKOpE-
HUEe 00KaTKH, Ipeaymnpe-
KIECHUE HATATOB
0abbura u mp.
IIponnenue cpoka
MEXKJYy PEMOHTaMHU

VY nydieHue KkayecTsa
npupabOTKU, CHIKEHNE
W3HOCOB, Mperynpexe-
HUE 33JIUPOB, IPOJJICHUE
CpOKa CIIyXObl, yBenuye-
HUE TIEPHOJA MEXIY
CMEHOU CMa3Ku




HaumenoBanue y3na coenu-
HEHUS JeTalIen

Ciy4ail npuMeHEeHHs
PBC

emn npumenenust PBC

4. TloAIIMITHUKYA KaueHUst
(LLIapUKOBBIE, POJTUKOBBIE,
UT0JIbYATHIE)

5. 3yOuarble u YepBsSIUHbIE
nepeaayn

6. Y31bI TpeHus namyOHbIX
YCTPOUCTB (OMOPHI CTPEIL,
OJIOKH, POJTUKH, JTFOKOBBIC
3aKpBITUSA U TIP.)

7. IlputepThie MOBEPXHOCTHU
(xnanaHsbl, apMaTypa u 1p.)

8. Pexxyuii UHCTpyMEHT
(ppessl, cBepa, pa3Bept
KW, METYMKH, TUTAIIKH,
MUAJIBI U T.1T.)

a) IIpu xaxxaom pemMoH-
TE€ WJIM OCMOTpE Nepes
cOOpKo

6) B mepuon skcmmya-
Tauu

a) Ilpu kaxxaoM peMoH-
T€ Tepes cOOpKoM, Tex-
00CITyKUBAaHUU WIn
OCMOTpe

0) B mepuoxa skcrya-
Taluu

a) [Ipu xaxxqoM ocMOT
pe WK PEMOHTE Tepe]]
cOopKoi

0) BeiMbIBaHHH CMa3KH,
KOPPO3HH U T.J.

a) [Ipu kaxx10M OCMOT
pe nepes cOopKoit

0) [Ipu nputupke no
BEPXHOCTEMN

B nipouecce pe3zanus

VYilydileHue Ka4ecTBa
npUpPadOTKU, CHUKEHUE
M3HOCOB, MPEayHpexK-
JICHUE 3aIUPOB U IIp.

CHuXeHne U3HOCOB,
MpeaynpexkIeHue  3a-
€aHusl, TUTTUHTA U TIP.

YMeHbllIeHHE U3HOCOB,
NpEeAYNPEXKICHUE 3aU-
pPOB, COXpaHEHUE IOJI-
BH>KHOCTH H JIp.

CHuXeHHe U3HOCOB,
MPOJJIEHUE CPOKA CITYK-
OBI.

IToBbIIIEHNE KaYeCcTBA
MIPUTUPKHU

[ToBbIIIEHNE CTOMKOCTH
HHCTPYMEHTA, CKOPOCTH
00pabOTKH, CHIDKCHHUE
TEeMIIEPaTyphl pe3aHusl,
MTOBBIIIICHUE TOYHOCTH
00paboTKH




HaunmenoBanue y3mna coenune-
HUSA JeTanen

Crnydaii npuMeHeHus
PBC

emu npumenenust PBC

9. CraHnouHoe 000OpyAOBaHUE
(HampaBIsONIME, BEAyLIUE
BaJibl, XOJOBBIC
LEHTPHI, NOAIINITHUKH,
nepesayu u mp.)

BUHTHI,

a) IIpu kaxxaoM ocMoT-
pe WM PEeMOHTE Tepen
cOopKoit

6) Ilpu myme, nBuxKe-
HUM  «TOJYKaMU» B
AKCILTyaTallH

CHmxeHue W3HOCOB,
MPENOTBPALLECHUE 3aU-
pPOB, 3aclaHUl, CHUXKE-
HUE LIYMOB
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РЕФЕРАТ

Отчет: 30 стр., 8 рис., 3 табл., 2 приложения.

Объект исследования - образцы пар трения, изготовленные из материалов: сталь - чугун, бронза - сталь, чугун - чугун.

Цель работы - определение влияния ремонтно-восстановительного состава (РВС-технологии ЗАО НПО «Руспромремонт» Санкт-Петербург, Россия) при добавлении его в смазку на износ образцов пар трения.

В результате исследований установлено, что при идентичных параметрах испытаний: частоте вращения, внешней нагрузке на образцы и времени износы последних уменьшаются в 1,2-2 раза при добавлении в смазку РВС по сравнению с работой на смазке без РВС.

РВС-технологии могут быть реализованы на судне, судоремонтном предприятии, базе технического обслуживания флота, в порту.

РЕМОНТНО-ВОССТАНОВИТЕЛЬНЫЙ СОСТАВ (РВС-ТЕХНОЛО​ГИИ), ОБРАЗЦЫ ПАР ТРЕНИЯ, ИЗНОС.

Условия получения отчета: по договору. 65029, Одесса - 29, ул. Мечникова, 34, ОНМУ
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РЕКОМЕНДАЦИИ


по применению «РВС-технологии» ЗАО НПО «Руспромремонт» 


(Санкт-Петербург, Россия) 


в судовой и портовой технике, на судоремонтных предприятиях Украины


		Наименование узла соединения деталей



		Случай применения РВС



		Цели применения РВС





		1. Цилиндропоршневая

группа дизелей,

компрессоров



		а) После замены или

обработки втулки шли​-

фовальным кругом, замены колец, моточистки и пр.

б) В период эксплуа​тации



		Улучшение качества

поверхности, снижение

износа, ускорение процесса обкатки, предупреждения задиров,

прекращение интенсив​ных износов, безраз​борное восстановление

нормальных условий

трения.

Увеличение долговечности






		2. Шейки валов и под​-

шипники (рамовые, мо-

тылевые, головные) дизе​

лей, компрессоров, насо​

сов, палубных механиз​

мов и пр.

		После замены, переза​ливки, наплавки подшипников

		Улучшение качества

поверхностей, ускорение обкатки, предупреждение натягов

баббита и пр.

Продление срока

между ремонтами



		3. Втулочные подшипники,

валики, пальцы, шарнир​

ные соединения и пр.



		а) После замены или

ремонта деталей

б) При замене смазки



		Улучшение качества

приработки, снижение

износов, предупреждение задиров, продление

срока службы, увеличе​ние периода между

сменой смазки







		Наименование узла соединения деталей




		Случай применения РВС




		Цели применения РВС






		4. Подшипники качения


(шариковые, роликовые,


игольчатые)


5. Зубчатые и червячные


передачи


6. Узлы трения палубных


устройств (опоры стрел,


блоки, ролики, люковые


закрытия и пр.)


7. Притертые поверхности


(клапаны, арматура и пр.)


8. Режущий инструмент


(фрезы, сверла, разверт​


ки, метчики, плашки,


пилы и т.д.)




		а) При каждом ремонте или осмотре перед


сборкой


б) В период эксплуатации


а) При каждом ремон​те перед сборкой, техобслуживании или осмотре


б) В период эксплуа​тации


а) При каждом осмот​


ре или ремонте перед


сборкой


б) Вымывании смазки,


коррозии и т.д.


а) При каждом осмот​


ре перед сборкой


б) При притирке по​


верхностей


В процессе резания




		Улучшение качества


приработки, снижение


износов, предупреждение задиров и пр.


Снижение износов,


предупреждение заедания, питтинга и пр.


Уменьшение износов,


предупреждение задиров, сохранение подвижности и др.


Снижение износов,


продление срока служ​бы.


Повышение качества


притирки


Повышение стойкости


инструмента, скорости


обработки, снижение


температуры резания,


повышение точности


обработки








		Наименование узла соединения деталей




		Случай применения РВС




		Цели применения РВС






		9. Станочное оборудование (направляющие, ведущие валы, ходовые винты, центры, подшипники, передачи и пр.)




		а) При каждом осмот​ре или ремонте перед сборкой 


б) При шуме, движе​нии «толчками» в эксплуатации




		Снижение износов, предотвращение задиров, заеданий, сниже​ние шумов










